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Preparacion de un Sistema de Comercio de Emisiones en México (SiCEM)
Felix Nickel, FutureCamp Climate GmbH
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Diapositivas sobre el monitoreo especifico del sector: Acero
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Flujo de
materiales en
una planta
integrada de
hierro y acero
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Flujo de
materiales en
planta
eléctrica de
acero
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Flujo de material en el proceso de fundicion

giz

Deutsche Gesellschaft
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Zusammenarbeit (GI1Z) GmbH

Input Materials

1 Foundry coke

2 Steel scrap

3 Allay materials

r T
Agents

5 Inoculating
Afents

6 Ferro Chrome

7 Limestone

8 Silicon Carbid

9 Hardening
Agents

10 | Pig Iron

11 | Resins

12 | Adhesives

13 | Lacquers

14 | Activators

15 | Primer

Matural Gas
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System boundary

Melting shop

Moulding
Casting
Finishing

Output Materials

16 | Finished
castings

17 | Cupola furnace
dust

18 | Cupola furnace
slag

19 | Electric furnace
slag

20 | Collapsed
furnace parts

21 | Dust

22 | Used moulding
sand

23 | Core sand

24 | Abrasive




Configuracion / Limites de la Planta

Alcance de la planta obligada al comercio de emisiones:

giz

La base de los limites de la planta se define en el alcance del permiso oficial de la misma.

Los informes de emision se crearan de acuerdo con una evaluacion del balance de masas, con base en el
analisis de insumos y produccion.

Se debe prestar especial atencién cuando el combustible y/o los flujos de materiales exceden los limites; por
ejemplo, la transferencia de gases de cogeneracion (horno, acero, gas de horno de coque), el
almacenamiento de materiales que contienen C fuera de los limites (por ejemplo, almacenamiento externo
del coque producido por la planta de coque dentro de los limites)

On behalf of:

% Federal Ministry
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Resumen de Materiales (Flujo de Combustible y Materiales, Parametros
de Materiales)

Los siguientes materiales relevantes para las emisiones de CO, normalmente se utilizan en trabajos
integrados de hierro y acero:

— Coking coal/petroleum coke; — Scrap metal;

— Mineral oils; — Calcium carbide;

— Heating oil S; — Alloying elements;

— Substitute oil (mineral or biological); — CO,-veiling;

— Foundry sand; — Plastics;

— Anthracite; — Shungite (mineral containing C);

— Limestone; — Further substitute reduction agents;

— Coke (purchased from third party); — Further raw materials containing C;

— Coke (produced in own coking plant); — Import of coke from storage/depots outside

— Natural gas; the balance boundaries.

On behalf of:

4 % Federal Ministry
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Resumen de Materiales (Flujo de Combustible y Materiales, Parametros
de Materiales)

Los flujos de produccidn tipicos de los trabajos integrados de hierro y acero son :
* Crude benzene and crude tar (from coking plant);

* Coke, which exceeds balance boundaries and is sold to third parties;

* Coke, which exceeds balance boundaries and is stored for later use;

* Washing tower sludge from smelting plant;

» Secondary particulates (exhaust cleaning process in steel plant, sinter plant);
* Blast furnace gas from a blast furnace plant;

» Steel gas, a blast furnace gas from a steel plant;

* Coke furnace gas, a blast furnace gas from a coking plant;

* Raw steel;

» Sale of raw steel;

On behalf of:

% Federal Ministry
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Flujos fuente- experiencias especificas del acero

Gran cantidad de flujos fuente

* Ejemplo de taller de acero de BOF: alrededor de 630
grupos de materiales

e Simplificacion mediante la agrupacion de aleaciones
y materiales ferrosos.

On behalf of:

Deutsche Gesellschaft

voraussichtiiche
Nr. dles Menge des . .rnlaussli:_m!chemsslle Nr. der
:;:':is;:ﬂqf Bezeichnung des BrennsiofT-/ Materialstroms Mmg;’;'f:::m I?umhrat;stvffs 151 COEm Jahr 'pro Emissions-
Jahr Tial uele(n)
Input LD-Stahlwerk
U]

1-1a-LDS|Hochofenrohzisen flussig 2.052615 0 353,759 EQ1

11 LDS|Elektroroheisen fussio * 0 g EQ
|2-LDS|Sonstiges Eisen fest 11,644 0 2.006 EQ1
|-3-LOS|Fremdschrott 336.842 0 1.852 EQ1
|4.LDS|Eigenschrott 161.948 0 B30 EQ 1
|6-LDS|Cr-Trager 7.501 0 1.897 EQ1
I.6.LDS|Mn-Trager 25,634 0 4.440 EQ1
|7-LDS|Legierungen 21437 0 N EQ1
|-8-LDS|Aufkohlungsmittel 7.884 0 27.713 EQ1
1.9.LDS|Anthrazitkohle 12.450 0 37.317 EQ 1
1-10-LDS|Autheizkoks 263 0 B78 EQ 1
1-11.LDS| Stickkalk gebrannt 133.522 1] 3.336 EQ 1
112.L0S|Feinkalk gebrannt > 0 0 0 EQ 1
1-13.LDS|Sanstige Zuschlidge 16.011 0 1.036 EQ 1
1-15-LDS|ff-Material B.212 0 1.791 EQ1
I1-16.LDS|Abdeckmasse + Gielbpubver 9813 0 B74 EQ 1

Output LD-Stahlwerk
0.17.LDS|Rohstahl LD 2457 534 0 - 13.510 EQ 1
019.L05|Grobstaukb LO B.368 0 - BB1 EQ1
020.LDS|Feinstaub LD 45307 0 - 5241 EQ 1
[1000 Nm']
0-24-LDS|korwvertergas an Anlagen SAG und SSF 3 180.858 EI] = ElDE.ESEl EC T
Sumrne: 187.180

oraussichtliche fossile

CO0y-Emissionen der Ta
tirkait 1 prn . lahe

fur Internationale
Zusammenarbeit (G1Z) GmbH

4 % Federal Ministry
for the Environment, Nature Conservation
and Nuclear Safety
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Dispositivos de medicion - experiencias especificas del acero

* Gran cantidad de dispositivos de medicion (~ 70 dispositivos para el taller de acero de BOF)

e Actualizacion en el plan de monitoreo es dificil

A [u] E F G H | J L ]
1 FMS-Felder: PHich Automatisch Plicht Plicht Phlicht Pflicht Pflicht Pflicht Picht/Opticnal Pflicht Plicht Phlicht bei Konti - Prlicht PlichtiOpticnal
2  FMS-Inhalt: KreuzfDrop-Dowm Auswahl mittels Kre Text Teut Auswahl mittels Kreuz Text [120] Drop-Down Text [258) Teut [30] Text [30] Teut Augwahl mittels Kreuz  Orop-Down
3  Beschreibung: FM:
4 FMS-Ezport!inpor! - - - - - - - - -
15 LDS - Waage 3 11 Mengenbestimmur LD 27 Pfannenzuzschl, Anlage 1, Kohle eigenes 2.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 2.000 kg 20-2.000 kg Ealibrierung einfache Messunsi
1 LDS - Waage 10 12 Mengenbestimmur LO 28 Konwerterbiihne, Konwerter 1 eigenes 100 kg Bodenwaage Sonstige Messmethode  Bodenwage 4 - 100 kg 4-100kg K alibrierung einfache Mezzunsi
17 LDS - Waage 11 13 Mengenbestimmur LO 23 Konwerterbiihne-ASE-Anlage eigenes 100 kg Bodenwaage Sonstige Messmethode  Bodenwage 25-100 kg 2,5-100 kg Kalibrierung einfache Mezsunsi
12 LDS - Waage 12 14 Mengenbestimmur LO 20 FH-Anlage eigenes 600 kg Bodenwaage Sonstige Messmethode  Bodenwage 10 - 600 kg 10-500 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
19 LDS - Waage 13 15 Mengenbestimmur LO 33 Konwerter 3, Kiihlschrotr eigenes 26.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 25.000 kg 50-25.000 kg Kalibrierung einfache Mezzunsil
20 |LDS - Waage 14 16 Mengenbestimmur LO 36 Induktionsafen 2 eigenes 7.000 kg Behilterwaage Behilterwaage 20-7.000 kg 20 - 7.000 kg Ealibrierung einfache Messunsiy
21 LDS - Waage 15 17 Mengenbestimmur LO 38 Frannenzuschl., Anlage 2 Al eigenes 2.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-2.000 kg 20-2.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
22 LDS - Waage 16 18 Mengenbestimmur LO 23 Frannenzuschl., Anlage 2 Kaohle eigenes 2.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-2.000 kg 20- 2000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
23 LDS - Waage 17 13 Mengenbestlmmur LO 40 Frannenzuschl., Anlage 2 Kahle eigenes 2.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-2.000 kg 20-2.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
24 LDS - Waage 18 20 M b LO# hliih bef. 1 eigenes 260.000 kg F5hrenwaage Sonstige Messmethode  Fihrenwaage 12600 - 250.000 kg 12.500 - 260.000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
25 LDS - Waage 19 21 Mengenbestimmur LO 42 Stahliibergabef, 2 Bigenes 280000 kg F3hrenwaage Sonstige Messmethode  Fihrenwaage 12,500 - 260,000 kg 12,500 - 250.000 kg Ealibrisrung einfache Mezsunsi
26 LDS - Waage 20 22 Mengenbestimmur LO 43 Frannenzuschlige, Anl. 2, Fe-Mn eigenes 4.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 4.000 kg 20-4.000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
27 LDS - Waage 21 23 Mengenbestimmur LD 44 Induktionzofen 1 eigenes 7.000 kg Behilterwaage Eehilterwaage 20-7.000 kg 20-7.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
22 LDS - Waage 22 24 Mengenbestimmur LO 45 Frannenzuschlige, Anl. 2, Fe-Mn eigenes 4.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 4.000 kg 20-4.000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
23 LDS - Waage 23 25 Mengenbestlmmur LO4& Induktionzofen 3 eigenes 7.000 kg Behilterwaage Eehilterwaage 20-7.000 kg 20-7.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
30 LDS - Waage 24 26 I b LO 47 tahl Bunker 1 Bigenes 1000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 -1.000 kg 20-1.000 kg Ealibrierung einfache Messunsiy
3 LDS - Waage 25 27 M b LD 42 hl Bunker 2 eigenes 1.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-1.000 kg 20-1.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
32 LDS - Waage 26 28 M b LO 43 bl Bunker 3 eigenes 1.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-1.000 kg 20-1.000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
33 LDS - Waage 27 29 M b LO&Z hliih b eigenes 260.000 kg Fihrenwaage Sonstige Messmethode  Fihrenwaage 12500 - 250.000 kg 12.500 - 260.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
34 LDS - Waage 28 30 Mengenbestimmur LO 55 Konwerter 2, Kuhlschrott eigenes 26.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 25.000 kg 60 - 26.000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
3% LDS - Waage 293 3 Mengenbestimmur LO 56 Ersatzwaage Bigenes 2.000 kg Bodenwaage Sonstige Messmethode  Bodenwaage 100 - 2.000 kg 100 - 2.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsi
36 LDS - Waage 30 32 Mengenbestimmur LD &1 Frannenzuschl, Anl. 2,5 eigenes 2.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-2.000 kg 20- 2000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
37 LDS - Waage 31 33 Mengenbestimmur LO &3 Prannenzuschl., Anl. 2, Fe-Cr eigenes 4.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 4.000 kg 20-4.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
3% LDS - Waage 32 34 Mengenbestimmur LO 70 Frannenzuschl., Anl. 2, Fe-Cr eigenes 4.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 4.000 kg 20-4.000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
33 LDS - Waage 33 35 Mengenbestimmur LO 72 Konuerter 1, Kahle eigenes 5.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-5.000 kg 20-5.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
40 LDS - Waage 34 36 Mengenbestimmur LO 78 Kionverterbijhne, Konverter 2 Bigenes 200 kg Bodenwaage Sonstige Messmethode  Bodenwaage 10- 250 kg 10- 250 kg Kalibrierung einfache Messunsis
4 LDS - Waage 35 37 Mengenbestimmur LO 23 Konwerter 1, Branntk.alk. eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 50 - 20,000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
42 LDS - Waage 36 38 Mengenbestimmur LO 93 Fioheizenchargierkran Mr.. 611 eigenes 260.000 kg Kranwaage Kranwaage 300 - 260,000 kg 300 - 250,000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
43 LDS - Waage 37 39 Mengenbestimmur LD 94 Schrottplatz Waage 1 eigenes 100.000 kg Strassenfahrzeuguw. Lkw-Wwaage 200 - 100.000 kg 200 - 100,000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
44 LDS - Waage 38 40 Mengenbestimmur LO 95 Schrottplatz Waage 2 eigenes 100.000 kg Strazsenfahrzeuguw. Lkw-w'aage 200 - 100.000 kg 200 - 100,000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
45 LDS - Waage 39 41 Mengenbestimmur LD 33 Konverter 1, Branntkalk, eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage B0 -20,000 kg B0- 20,000 kg Kalibrierung einfache Mezssunsis
46  LDS - Waage 40 42 Mengenbestimmur LO 11 Konwerter 3, Dolomit eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 60 - 20,000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
47 LDS - Waage 41 43 Mengenbestimmur LD 112 Konwerter 3, Branntkalk. eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 50 - 20,000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
42 LDS - Waage 42 44 Mengenbestimmur LO 113 Konwerter 3, Branntk.alk. eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 60 - 20,000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
43 LDS - Waage 43 45 Mengenbestimmur LD 114 Konuerter 3, Kohle eigenes 5.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-5.000 kg 20-5.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
G0 LDS - Waage 44 46 Mengenbestimmur LD 112 Konwerter 1, Dolomit eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 50 - 20.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsiy
O n b ehalf Q A1 LDS - Waage 45 47 Mengenbestimmur LD 124 Konwerter 3, Fe-Mn; Fe-Si eigenes 5.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20-5.000 kg 20 - 5.000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
62 LDS - Waage 46 48 Mengenbestimmur LO 126 Konwerter 2, Branntk.alk. eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 60 - 20,000 kg K alibrierung einfache Mezzunsi
53 LDS - Waage 47 49 Mengenbestimmur LD 132 Konwerter 2, Branntk.alk. eigenes 20.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 50 - 20,000 kg Kalibrierung einfache Mezsunsii
LDS - Waage 48 60 Mengenbestimmur LO 133 Konwerter 2, Kohle eigenes £.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 5.000 kg 20-5.000kg K alibrierung einfache Mezzunsi
LDS - Waage 49 51 Mengenbestimmur LD 138 Konwerter 3, Koks eigenes 30.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 60 - 20.000 kg 50 - 30,000 kg Kalibrierung einfache Messunsiy
4 Fedl 58 LDS - Waage 50 62 Mengenbestimmur LD 140 Konwerter 2, Fe-Mn; Fe-Si eigenes 5.000 kg Bunkerwaage Sonstige Messmethode  Bunkerwaage 20 - 5.000 kg 20 - 5.000 kg Kalibrierung einfache Mezzunsi
D eu t sc h e G ese l l sc h a ft LDS - Waage 51 63 Mengenbestimmur 51 Torhaus 1, Eingangswaage eigenes E0.000 kg Strafenfahrzenguaage Lkw-Wwaage 1.000 - B0.000 kg 1.000 - £0.000 kg Eizhung Werkehrsfehlergren;
& 2 for ‘ 58 LDS - Waage 52 64 Mengenbestimmur 51 Torhaus 1, Ausgangswaage eigenes £0.000 kg Strafenfahrzenguaage Lkw-w'aage 1.000 - B0.000 kg 1.000 - £0.000 kg Eichung Werkehrsfehlergren;
fur Internationale LDS - Gas Dutput 55 Mengenbestimmur OKA-05-KYE  Dampfkesselanlage 28t-Kessel [EBrenr halb des eigenen Einflussb h KVG 28t-Kessel [Brenner 1) Messblende 0-10.000 m'th 23 Messhereich Kalibrierung einfache Messunsi
v a n d SU LDS - Gas Dutput 6B Mengenbestimmur OKA-06-KYGE  Dampfkesselanlage 28t-Kezsel [Brenr halb des eigenen Einfluzsh h KVG 28t-Kessel [Brenner 2) Meszhlende 0-10.000 m*th 203 Messhereich K alibrierung einfache Mezzunsi
Zusammenarbeit (61Z) GmbH LDS - Gas Dutput 57 Mengenbestimmur Wiwh-D8-KVG Wi Nauweiler [Hubbalkenofen] halb des eigenen Einflusshereich KVE Hubbalkenofen Messblende 0- 30,000 m*th 243 Messhereich Kalibrierung einfache Messunsi
LDS - Gas Dutput 68 Mengenbestimmur ELS-02-KYG  Elektrostahlwerk [P 1] halb des eigenen Einflussbereich KVG Elektrostahlwerk. [PF. 1] Mezshblend: 0- 2500 m*h 203 Messhereich K alibrierung einfache Mezzunsi
LDS - Gas Dutput 59 Mengenbestimmur ELS-03-KYG  Elektrostahlwerk [P 2] halb des eigenen Einflussbereich KVG Elektrostahlwerk. [FF. 2] Mezshblend: 0- 2500 m*h 213 Messhereich Kalibrierung einfache Mezsunsi
84 LDS - Gas Dutput B0 Mengenbestimmur SSF1-01-KYGE  Schrmiede 1 halb des eigenen Einflusshb h KVG Schmiede 1 Ultrazchalldurchfluzsmesser 0 - £.000 m*h 203 Messhereich K alibrierung einfache Mezzunsi
ES LDS - Gas Output E1 Mengenbestimmur SSF2-01-KVG  Schriede 2 halb des eigenen Einflussb h KVG Sch de 2 Ultraschalldurchflussmesser 0-3.200m*h 2¢3 Messbereich Kalibrierung einfache Messunsi

of the Federal Republic of Germany
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Meétodos de Registro ()

Monitoreo de Combustion de Combustible — Tasa de Actividad (TA):

* Gases y sustancias liquidas: medicion del flujo y volumen estandar;

e Solidos: pesaje;

* Notas de envio/facturas (siempre que el proveedor utilice la medicidon adecuada);
* Consideracion de los cambios del nivel de inventario;

* Métodos de estimacion para flujos de sustancia "de-minimis";

* |dentificacion de incertidumbres;

* Verificacidon de plausibilidad.

Calculo: CO, = AR x NCV x EF

On behalf of:

Federal Ministry

fur Internationale

Zusammenarbeit (G1Z) GmbH

g I Z Deutsche Gesellschaft % | for the Environment, Nature Conservation

and Nuclear Safety

of the Federal Republic of Germany
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Meétodos de Registro (1)

Monitoreo de Combustidon — Poder calorifico neto (NCV) y Factor de Emisién (FE):
» Sustancias liquidas y solidas: analisis de contenido de C y NCV; célculo de FE;

* Analisis de la composicion del gas y calculo del contenido de C, NCV y FE;

* Uso de datos y valores estandar especificos del pais;

* Métodos de estimacion para flujos de sustancia "de-minimis";

* Verificacidon de plausibilidad.

Cdlculo: CO, = AR x NCV x EF = AR x C.,.....io X 3,664

On behalf of:

fur Internationale
Zusammenarbeit (G1Z) GmbH and Nuclear Safety

4 % Federal Ministry
g I Z Deutsche Gesellschaft for the Environment, Nature Conservation

of the Federal Republic of Germany



Métodos de Evaluacion / Balance de Masas

Balance de masas: Este enfoque considera todas las entradas de carbono y la produccion de
carbono dentro de los limites del sistema :

CO, [t CO,] = 3.664 * con:

- Insumo: todas las entradas de carbono dentro de los limites del
(Z (Tasa ACtiVidadinsumo * Contenido-Cmsumo) - sistema;

- 2 (Tasa Actividad,,oquco ™ Contenido-Cpqgycto) - - Producto: el carbono que sale de los limites del sistema como parte del

- £ (Tasa Actividade,portacion * CONtENido-Ce,poracisn) - producto;

—> Exportacién: el carbono que sale de los limites del sistema (por ejemplo,
aguas residuales, basura y desperdicios o pérdidas; la exportacion no contiene
emisiones de THG o CO);

-2 (Tasa Actividad i entaric ¥ CONtenido-Cinventario)) -

-> Ainventario: cambios en el inventario y las existencias dentro de los
limites del sistema.

On behalf of:

fur Internationale
Zusammenarbeit (612) GmbH and Nuclear Safety

4 % Federal Ministry
g I Z Deutsche Gesellschaft for the Environment, Nature Conservation

of the Federal Republic of Germany 13



Ejemplo: Frecuencia minima de analisis en SCE en la UE

4

giz

Deutsche Gesellschaft
fir Internationale
Zusammenarbeit (G1Z) GmbH

Fuel[material

Minimum frequency of analyses

Natural gas

Other gases, in particular synthesis gas and process gases
such as refinery mixed gas, coke oven gas, blast-furnace
gas, convertor gas

At least weekly

At least daily — using appropriate procedures at different
parts of the day

Fuel oils (for example light, medium, heavy fuel oil,
bitumen)

Coal, coking coal, petroleum coke, peat

Every 20 000 tonnes of fuel and at least six times a year

Every 20 000 tonnes of fuel/material and at least six times
a year

Other fuels

Every 10 000 tonnes of fuel and at least four times a year

Untreated solid waste (pure fossil or mixed biomass|fossil)

Every 5 000 tonnes of waste and at least four times a year

Liquid waste, pre-treated solid waste

Every 10 000 tonnes of waste and at least four times a
year

Carbonate minerals (including limestone and dolomite)

Every 50 000 tonnes of material and at least four times a
year

Clays and shales

Amounts of material corresponding to 50 000 tonnes of
CO, and at least four times a year

Other materials (primary, intermediate and final product)

Depending on the type of material and the variation,

amounts of material corresponding to 50 000 tonnes of
CO, and at least four times a year’

of the Federal Republic of Germany
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Example: Extents of Monitoring Plans of Saarstahl AG

~ Paper Mill
Plant or Installation
2005 - 2007 2008 - 2012 2013 - 2020
Application Monitoring Application Monitoring™® Application Monitoring
ZKS 116 40 259 59 233 938
ROGESA 147 48 356 70 321 713
Power Plant 187 T4 157 188
BOF steel shop DH 208 69 309 71 201 697
Boiler units DH 61 61 97 83 87 308
Heavy Plate Mill DH 86 T4 89 344
Heat treatment facilitiy DH 71 196
Downstream facilites DH 69 184
BOF steel shop SAG 218 67 311 98 182 893
Boiler unit SAG 45 58 86 T2 128 287
Rolling Mill #1 SAG 81 T2 86 280
Rolling Mill #2 SAG T2 254
Rolling Mill #3 SAG 63 189
EAF steel shop SSF 218 64 307 86 85 526
Forge #1 SSF 101 292
Forge #2 SSF 82 269
Total 1.013 407 2.079 759 2.027 6.558
4 I Suciat I\"IIIIIJLIy

Deutsche Gesellschaft m . [ for the Environment, Nature Conservation

fur Internationale d Nucl Saf

Zusammenarbeit (G1Z) GmbH an uclear >afety

Source: Saarstahl AG
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MRV steel specific experiences
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ps 0% BOF steel shop Saarstahl AG:
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° / In total some 630 material groups are monitored
o - .
g / 10 groups amount for 96% of all emissions!!
/
& 85% /

80% 7 \X

1 10 100 1000

Number of material group

Source: Saarstahl AG
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